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SUPER
THORN

System modutowy

z generatorem cyfrowym
i sterowaniem poprzez
monitor dotykowy
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Prosta w obstudze, fatwa v programowani,  niezrfiwnana CIECIE | ZGRZEWANIE ULTRADZWIEKOWE

precyzja zgrzewania. Zgrzewarka wykonana ze specjalnych

stopéw, sprawdzajaca sie przy cieciu i taczeniu réznorodnych NAJ WYZ SZA PRECYZJA

produktéw, o skomplikowanych fakturach i gestosci.

y & y &
Wysokiej klasy zgrzewarka gwarantuje, powtarzalno$¢ procesu P o W TA RZA L N o S C

zgrzewania, niezawodnos$c¢ dziatania i krétszy cykl pracy.

m  Cyfrowy generator do 5000W Sonotroda dedykowana do specyfikacji =

urzadzenia i aplikacji Klienta
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l'l SuperThorn AUTOMATYKA PROGRAMOWANIE HISTORIA PARAMETRY KALIBRACIA UZYTKOWNICY

= 10” wyswietlacz dotykowy LCD z autorska

aplikacjg oparta na systemie Android Tytanowy przetwornik i booster =

[ PRG: 30 BMW F45j 501 14
m  Zdalny upgrade systemu sterowania - 4.5- 0.9 Elektroniczne sterowanie ci$nieniem za =
REF. | AKT. pomoca zaworéw proporcjonalnych
t[s) 0.385 4.0 0.8
= Eksport wynikow zgrzewéw na USB w formie T
graficznej oraz pliku CSV, umozliwiajacych W 351 0.7 Elektroniczne sterowanie droga zgrzewania ®
prowadzenie doktadnych statystyk i analiz. DRM[mm] | 0. 3.0 0.6 dzieki zastosowaniu enkodera pozycji
ABS[mm] | 18. 2.5 0.5
®  Wizualizacja wynikéw w trakcie trwania DAHT[mm]| 0. o4 Samopoziomujacy stét zapewniajgcy ®
procesu zgrzewania ultradzwiekowego plbar] |3. . rownolegtos$é ptaszczyzn zgrzewania

0.3

B |ntuicyjne programowanie i kontrola wielu . 0.2 Wysoka sztywnos¢ konstrukcji wykonanej ®

trybow zgrzewania z pamiecia do 1024 ) 0.1 z odlewu zeliwnego.

zapisanych programow X 0.0
0.30 0.35 0.40
DRM ABS

= Definiowane 4 wartosci cisnienia:

wyzwalania, 2x zgrzewania, trzymania
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MOTORYZACJA AGD | ELEKTRONIKA SPOZYWCZA TEKSTYLIA OPAKOWANIA MEDYCYNA POZOSTALE

DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE




